Lekcja IV dla modelarzy zaawansowanych

JAK ZROBIC ODLEW KOTWICY.

Tekst ten przeznaczony jest dla modelarzy starszych (powyzej 17 lat) i zaleca sie wykonaé zawarte
w nim opisy technologiczne w towarzystwie osoby doroste;j.

Opisze w nim jak w warunkach ,,domowych”, najlepiej w matym warsztacie w piwnicy lub garazu
wykona¢ odlew kotwicy z metalu. Oczywiscie technologia bedzie maksymalnie uproszczona, zeby nie
trzeba byto stosowa¢ wyrafinowanych zabiegédw towarzyszacych temu procesowi. Jako model postuzy
nam typowa kotwica admiralicji, ktéra poznaliSmy na poprzedniej lekcji (rysunek ponizej).

Poniewaz ksztatt kotwicy jest stosunkowo skomplikowany, a pierwszg rzeczg, ktéra musimy
wykonac jest forma. Klasyczna forma do wykonania odlewu z metalu wykonana jest z specjalnego piasku,
w ktérym odciskany jest model. Proponuje wykonaé forme z blachy ze stopu aluminium tzw.
duraluminium. W tym celu dzielimy forme kotwicy na kilka ptaskich elementéw — zaryséw, ktére wycinamy
pitka krzywka z blachy. Fragmenty kotwicy takie jak otwory czy zakonczenia fap maksymalnie
upraszczamy. Wykonujemy je z tak zwanym naddatkiem. Proces wykonywania pokazuje ilustracja ponizej.






Wszystkie blaszki wchodzace w skfad formy musza by¢ ze sobg skrecone. Musimy tez pamietac zeby
wszystkie otwory w blaszkach, ktore bedg wypetnione metalem byly przeciete tworzac dodatkowe
podziaty w formie. Jest to konieczne, zeby finalnie mozna byto rozebrac catg forme. Jako metal do
odlewania uzyjemy cyny, kupionej w tzw. laskach pokazanych ponize;j.

Cyne topimy za pomocg palnika na gaz propan-butan w starej puszce. Topienie i odlewanie dobrze jest
wykonywac na cegtach lub ptytach betonowych, zeby nie uszkodzié¢ stotéw warsztatowych. Forme tez
nalezy przed wlaniem roztopionej cyny podgrzac. Roztopiong cyne wlewamy przez otwér w gérnej czesci
formy. Prosze pamietaé, ze roztopiona cyna i forma sg bardzo gorace i nie nalezy ich dotyka¢ bezposrednio
gotymi rekami. Podczas prac odlewniczych nalezy uzywac grubych skurzanych rekawic i okularéow
ochronnych lub najlepiej przytbicy ochronnej. Ponizej widzimy gotowa skrecong forme.




Po wykonaniu odlewu nalezy poczekac¢ okoto 15 do 30min i dopiero teraz mozna forme zanurzy¢ w
zimnej wodzie w metalowym naczyniu. Po kilku minutach ostatecznego schtadzania mozemy forme
rozkreci¢ i naszym i powinni$my ujrze¢ stan surowy odlanej kotwicy widoczny ma fotografii ponizej.

Taki surowy odlew nalezy starannie oszlifowaé. Nadac odpowiednie ksztatty tapom i wywierci¢ brakujace
otwory. Poprzeczke wykonujemy z drutu najlepiej mosieznego i po starannym ztozeniu catosé¢ malujemy
na czarno i efekt naszej pracy mozemy zobaczy¢ na kolejnych fotografiach.




Zachecam do samodzielnego wykonania i przypominam ze nalezy to wykonywac pod nadzorem osoby
dorostej.
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