Pity na zajeciach modelarskich —rodzaje, budowa i zastosowanie

Witam wszystkich modelarzy Patacu Mtodziezy. Dzi$ rozpoczniemy nowy cykl zaje¢ polegajacy na
zapoznaniu sie z recznymi narzedziami do obrébki drewna, tworzyw sztucznych i metali. Omdéwimy takze
rézne technologie wykonywania elementéw sktadowych modeli.

Tematem dzisiejszego spotkania beda pity reczne.
Ksztatt pit, ich rodzaj, konstrukcja i wielko$¢ sg dostosowane do sposobu i rodzaju pitowania.
Ogdlnie pity reczne mozna podzieli¢ na dwa rodzaje:

o Naprezane,
o Nie naprezane.

Do pit naprezanych mozemy zaliczy¢:

e Pite ramowgq naprezang,
e Pite krzywke,
e Pita do metalu.

Do pit nie naprezanych mozemy natomiast zaliczy¢:

e Pite poprzeczng,
e Pfatnice,

e Otwornice,

o Grzbietnice.

Pita przecznica

Pita wykonana z ptata blaszanego - brzeszczotu od strony dolnej wyprofilowana w tuk, na ktérym
naciete sg proste zeby odchylone naprzemiennie w lewo i prawo. Pita ta zaopatrzona jest w dwie raczki
zamocowane na koncach brzeszczotu. Jest to pita obstugiwana przez dwie osoby. Stuzy ona do przecinania
drewna w poprzek. Pita ta jest uwazana za jedng z najstarszych konstrukcji. Wspotczesnie mato uzywana.

Pita ptatnica (rozptatnica)

Pita ta zbudowana jest w oparciu o szeroki pas blachy czesto lekko zbiezny z symetrycznymi
zebami po jednej stronie. Tak przygotowany brzeszczot byt zakonczony z jednej strony uchwytem do
trzymania. Pita ta uzywana jest do ciecia szerokiej tarcicy i réznego rodzaju ptyt. Pita tej konstrukcji czesto
uzywana jest w modelarstwie, ale rdwniez na naszych gospodarstwach domowych.



Pita otwornica (lisi ogon)

Pita o konstrukcji podobnej do ptatnicy z tym, ze o wezszym brzeszczocie ok. 2-3 cm. Stuzy ona do
wycinania zarysow krzywoliniowych wewnetrznych.

Pita grzbietnica

Pita o konstrukcji podobnej do ptatnicy z tym ze brzeszczot wykonany jest z rownolegtego paska
blachy. W celu usztywnienia brzeszczotu gérna krawedz zostata wzmocniona najczesciej za pomocg profilu
o ksztatcie U. Stuzy ona do doktadnego pitowania. Odmiany tej pity czesto uzywane sg przez modelarzy.

Pita naprezana ramowa

Pita ta oparta jest na konstrukcji drewnianej. Dwa drewniane ramiona potgczone sg w czesci
centralnej rozpérka. Na jednym koncu ramion zamocowany jest klasyczny brzeszczot wykonany z
ptaskiego paska blachy. Na przedtuzeniu brzeszczotu po drugiej stronie ramy znajdujg sie dwie okragte
raczki. Natomiast z drugiej strony ramy umieszczony jest sznurek. Spina on obie potowy ramy i tworzy
mechanizm napinajgcy brzeszczot. Napiecie brzeszczotu odbywa sie poprzez skrecanie sznurka za pomocg
prezaka. W ten sposdb sznurek ulega skroceniu a poprzez mechanizm dZzwigni napina brzeszczot. Pity tej
konstrukcji roznity sie szerokoscig brzeszczotu. Waskie brzeszczoty stuzyty do wycinania krzywizn a szersze
do ciecia wzdtuznego i poprzecznego. Obecnie mato uzywane.

Pita krzywka (laubzega)
Pita typu naprezanego. Jest ona podstawowa i najbardziej popularng pitkg modelarska.

Konstrukcja jej oparta jest na sprezystej ramce uformowanej w ksztatcie litery U. Na koricach ramki (U)
zamocowana jest brzeszczot o szerokosci od 1 do 4 milimetréw z nacietymi drobnymi zgbkami
skierowanymi w jedng strone. Zabki w czasie ciecia powinny by¢ skierowane ku doftowi. Krzywki stuzg do
ciecia precyzyjnego po dowolnych liniach prostych i krzywych drobnych elementéw. W zaleznosci od
zastosowanego brzeszczotu mozina doktadnie cigé w takich materiatach jak sklejka, materiaty
drewnopodobne, tworzywa sztuczne oraz cienkie metale.

Pita do metalu
Konstrukcja podobna do pitki krzywki jednak zdecydowanie wieksza i solidniejsza.

Brzeszczot o szerokosci od 8 do 20 milimetréow. Stuzy jak sama nazwa méwi do ciecia metali ale nie tylko.
Sprawdza sie rowniez ze wzgledu na drobne zgbki wcieciu tworzyw sztucznych i drewna. W czasie
uzywania tego typu pity nalezy ustawic kierunek — pochylenie zgbkéw na brzeszczocie do przodu.



BHP pracy z pitami.

Pita jest narzedziem o ostrych zgbkach. Jej kontakt z naszym ciatem moze spowodowac
nieprzyjemne rany o tzw. charakterze rwanym. W czasie pitowania zachowajmy duzg ostroznos$é¢ a w
szczegblnosci starajmy sie mocowac materiat pitowany. Nie podktadajmy w trakcie suwéw pity dtoni —
palcow pod ostre zgbki brzeszczotu.



